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Prasa ślimakowa
 wydajność urządzenia masowa     90 do 540 kg s.m./h,
 wydajność hydrauliczna prasy ok.15,0 m3/h dla osadu o uwodnieniu 98,5%
 wydajność max. hydrauliczna prasy do 30 m3/h
 możliwość przyjęcia osadu o suchej masie ≥ 1,5 % sm
 ciężar: ok. 3700 kg  (napełniony ok. 4600 kg)
 powierzchnia filtracyjna nieruchoma szczeliny o przekroju trapezowym
 wewnętrzna średnica bębna 800 mm
 długość bębna 3500 mm
 prześwit szczelin od strony wlotu 0,4 mm, od strony wylotu 0,15 mm
 bęben wykonany jako dzielony, umożliwiający dostęp do ślimaka „od góry”.
 urządzenie wolnoobrotowe, maksymalna prędkość obrotowa wału 1,5 min-1, automatyczna

regulacja prędkości obrotowej.
 samoregulujący się skrobak czyszczący powierzchnię filtracyjną, stopień samoregulacji do 3 mm.
 podczas odwadniania elektrycznie i pneumatycznie regulowana siła docisku stożka w strefie wylotu

osadu
Parametry napędu prasy:
 moc 3,5 kW IE4
 ochrona IP 66,Klasa izolacji F
Parametry napędu systemu płuczącego:
 moc 0,09 kW
 ochrona IP 66,Klasa izolacji F
Zużycie wody płuczącej:
 chwilowe zapotrzebowanie na wodę: 1,7 l/s
 wymagane ciśnienie medium płuczącego      min 5 bar
Zabezpieczenie przeciwkorozyjne:
Powierzchnia filtracyjna, ślimak, układ płukania, rama, komora dopływu i odbioru osadu
odwodnionego, podpory /nogi wykonane  ze stali nierdzewnej 1.4307 (AISI 304L), wytrawianej w
całości w kąpieli kwaśnej.
Napęd: zabezpieczone żywicą syntetyczna. Pozostałe elementy (armatura, łożyska, pokrywy i inne
komponenty - rolki, węże, itp.) wykonane z materiałów odpornych na korozję.
Obudowa: tworzywo sztuczne ABS/GRP, stal nierdzewna 1.4307.

L.p. Nazwa elementu

Ilość

(szt./kpl./mb)

Uwagi

1.

1

Pompa nadawy osadu uwodnionego
 typ  ślimakowa
 wydajność 5 - 30 m3/h
 regulacja przetwornicą częstotliwości
Napęd:
 moc 5,5 kW
 napięcie 400 V
 rodzaj ochrony IP 55

Urządzenie do dawkowania i wymieszania polielektrolitu z osadem
 ciśnienie robocze 0,2 - 0,5 bar, maks. 1 bar
 strata ciśnienia ok. 0,2 bar
 stężenie polielektrolitu 0,3 - 0,5%
 króciec dopływowy/odpływowy osadu DN 150 PN16
 długość zabudowy ok. 450 mm
 przyłącze polielektrolitu 32 mm PVC
Napęd:
 moc 2,2 kW IE4
 ochrona  IP66
 regulacja przetwornikiem częstotliwości.

3.

2

4.

1

Reaktor flokulacji
 długość reaktora 4000 mm
 średnica reaktora 250 mm
 dopływ/odpływ DN 150
Wykonanie:
 stal nierdzewna 1.4307

5.

1

Przepływomierz do pomiaru ilości osadu
 średnica pomiarowa DN80
 typ ochrony IP67
 wykładzina wewnętrzna poliuretan
 materiał elektrod 1.4435

10.

1

6.

1

Pompa koncentratu polielektrolitu
 typ  ślimakowa
 wydajność 30 l/h
Napęd:
 moc 0,37 kW
 napięcie 400 V
 rodzaj ochrony IP 55

7.

2

(1+1)

(rezerwa magazynowa)

Pompa dozowania flokulantu
 typ  ślimakowa
 wydajność do 2200 l/h
 medium tłoczenia 0,5 % roztwór polielektrolitu
 regulacja przetwornicą częstotliwości
Napęd:
 moc 0,75 kW
 napięcie 400 V
 rodzaj ochrony IP 55

8.

2

(1+1)

Sprężarka
 wydajność 115 l/min
 ciśnienie 6 bar
 pojemność zbiornika 24 l
 ciężar ok. 29 kg
Napęd:
 moc 1,1 kW
 napięcie 400 V
 ochrona: IP 54

9.

1

Przepływomierz do pomiaru ilości polimeru
 średnica pomiarowa DN25
 typ ochrony IP67
 wykładzina wewnętrzna poliuretan
 materiał elektrod 1.4435

11.

1

Szafa zasilająco - sterownicza

Szafka sterownicza wykonana wg obowiązujących przepisów branżowych i przepisów bezpieczeństwa

CE przyjętych w Unii Europejskiej, z głównym wyłącznikiem i wszystkimi elementami potrzebnymi do

bezproblemowego funkcjonowania, regulacji i sterowania całej instalacji. Wszystkie napędy wg

obowiązujących przepisów z przekaźnikiem ochrony silnika, bezpiecznikami.

Ogrzewanie wnętrza regulowane termostatem, w celu zabezpieczenia tworzenia się kondensatu wody w

szafie.

Szafa zawiera wszystkie niezbędne elementy do automatycznego sterowania pracą urządzenia.

Sterowanie ręczne oraz nastawianie parametrów pracy modułu automatycznego poprzez ekran

zabudowany we frontowej ścianie szafki. Ekran ten służy również do ciągłego podglądu stanu pracy

poszczególnych elementów instalacji oraz wyświetlania informacji o stanach alarmowych.

 Obudowa stalowa lakierowana

14.

1

Przenośnik ślimakowy  osadu odwodnionego

 typ transportera ślimakowy - wałowy

 wydajności 2 m3/h

 długość ok.6700 mm

 średnica transportera 273mm

 moc 2,2 kW

Wyposażenie:

 obudowa z demontowanymi pokrywami

 lej zasypowy do odbioru osadu z prasy ślimakowej

 komplet podpór

Zabezpieczenie przeciwkorozyjne:

 Wszystkie elementy urządzenia mające kontakt z osadem (w tym przenośnik ślimakowy) wykonane

ze stali nierdzewnej 1.4307 lub równoważnej (za wyjątkiem armatury, napędu i łożysk), wytrawianej

w całości w kąpieli kwaśnej.

Przenośnik w części poza budynkiem odwadniania zabezpieczony przed przemarzaniem:

 blacha nierdzewna 1.4301 grubości min. 0,6 mm,

 kabel grzejny z oprzyrządowaniem,

 wełna mineralna o grubości  min. 5 cm,

 sterowanie ogrzewaniem za pomocą czujnika temperatury.

12.

1

Zasuwa nożowa

 typ międzykołnierzowa

 średnica DN 100

 napęd ręczny

15.

5

Zasuwa nożowa

 typ międzykołnierzowa

 średnica DN 80

 napęd ręczny

16.

2

Wciagnik z wózkiem jezdnym

 typ łańcuchowy, ręczny , przejezdny

 udźwig 1000 kg

 napęd ręczny

 wysokośc podnoszenia 4200 mm

 szerokość toru jezdnego 66-106 mm

17.

1

Stacja przygotowania roztworu polielektrolitu
 typ przepływowa
 zdolność produkcyjna 2.000 l objętość użytkowa
 koncentracja zaprawy maks. 0,5 %
Stacja wyposażona m.in. w:
 zbiornik trójkomorowy wykonany z polipropylenu (PP), pojemność 2 m³
 otwory inspekcyjne z pokrywą w każdej komorze,
 trzy króćce odbiorcze z zaworami kulowymi
 mieszadła elektryczne (2 szt.) w komorach: zarobowej (szybkoobrotowe), dojrzewania

(wolnoobrotowe)- 0,55 kW
 stacja przygotowana do przyjmowania emulsji oraz proszku
 podajnik sproszkowanego polielektrolitu,
 pneumatyczny podajnik polimeru proszkowego zabudowany na koszu zasypowym stacji
 zespół podawania wody zarobowej (aparat wodny), złożony z elektrozaworu, reduktora ciśnienia,

wodomierza oraz zaworu odcinającego,
 moduł zwilżania polielektrolitu  dostosowany do podawania koncentratu polimeru
 analogowy czujnik poziomu cieczy w komorze magazynowej,
 sterowanie stacji zintegrowane ze sterowaniem prasą
Podajnik umożliwia wężem  antystatycznym zasysanie proszku z zewnętrznego zbiornika . Podajnik
pracuje w pełni autonomicznie kontrolując poziom proszku w leju zasypowym stacji.
Parametry podajnika:
 wydajność                                                                70-95 kg/h
 napęd                                                                        0,65 kW /230V

Ładowarka kołowa.

 typ teleskopowa

 wielkość łyżki 2,0 m3

 wysokość podnoszenia 5,0 m

 maksymalna moc silnika 120 - 155 KM

 udźwig ramienia w skrajnej pozycji 2000 kg

 pływająca karetka wideł wraz z widłami do europalet i worków typu Big Bag min 1 tona,

 promień skrętu 3,7-4,5 m

 ładowność 2,0 T

 ładowarka przystosowana do pracy w warunkach dużego zapylenia,

 parametry dostosowane do instalacji stabilizacji, wyposażenie: dostosowana do muldy zasypowej

układu pakowania produktu.

18.

1

Macerator osadu uwodnionego
 typ  tarczowy
 wydajność do 30 m3/h
Napęd:
 moc 3,0 kW
 napięcie 400 V
 rodzaj ochrony IP 55

2.

1

Pompa wody płuczącej
 typ wirowa,
 wydajność: dostosowana do wymagań prasy ślimakowej,
 napęd o mocy: 2,2 kW.
 ochrona IP 55.

13.

1

Rurociąg doprowadzający osad DN 100 PEHD. Długość w zakresie opracowania L= 3,0 m. Na rurociągu
należy zamontować: kolano 90° DN100 - 1 szt.; tuleja kołnierzowa DN100 - 1 szt.;  kołnierz DN100 PN
10 - 1szt.. Przejście pod fundamentem w rurze osłonowej stalowej DN200 L= 1m.

19.

1

Rurociąg doprowadzający osad DN 100 stal nierdzewna. Długość w zakresie opracowania L= 16,0 m.
Na rurociągu należy zamontować: kolano 90° DN100 1,5D - 8 szt.; trójnik DN100  - 3 szt.; wywijka
DN100 - 15 szt., kołnierz DN100 PN 10 - 15 szt., króciec DN50 z zaworem kulowym  i szybkozłączką
STORC 2''

20.

1

Rurociąg tłoczny osadu DN 80 stal nierdzewna. Długość w zakresie opracowania L= 3,0 m. Na
rurociągu należy zamontować: kolano 90° DN80 1,5D - 2 szt.; trójnik DN80  - 1 szt.; wywijka DN80 - 8
szt., kołnierz DN80 PN 10 - 8 szt., redukcję DN80/150 1 szt., króciec do poboru osadu DN20 z zaworem
kulowym.

21.

1

Rurociąg tłoczny osadu DN 150 stal nierdzewna. Długość w zakresie opracowania L= 2,0 m. Na
rurociągu należy zamontować: kolano 90° DN150 1,5D - 2 szt.; wywijka DN150 - 5 szt., kołnierz DN150
PN 10 - 5 szt..

22.

1

Rurociąg wody płuczącej DN 40 stal nierdzewna. Długość w zakresie opracowania L= 8,0 m. Na

Uwagi:
1. Rurociągi występujące w opracowaniu wykonać odpowiednio z rur:

a. stal nierdz.DN 40 - rury spawane Ø 48,3 x 2,0 mm, stal gat. OH18N9;
b. stal nierdz.DN 50 - rury spawane Ø 60,3 x 2,0 mm, stal gat. OH18N9;
c. stal nierdz.DN 80 - rury spawane Ø 88,9 x 2,0 mm, stal gat. OH18N9;
d. stal nierdz.DN 100 - rury spawane Ø 114,3 x 3,0 mm, stal gat. OH18N9;
e. stal nierdz.DN 150 - rury spawane Ø 168,3 x 3,0 mm, stal gat. OH18N9;
f. PVC-U DN15 - rury klejone Dz20 SDR 13.5 PN16
g. PVC-U DN25 - rury klejone Dz32 SDR 13.5 PN16
h. PVC-U DN32 - rury klejone Dz40 SDR 13.5 PN16
i. PVC-U DN40- rury klejone Dz50 SDR 13.5 PN16
j. PVC-U DN50 - rury klejone Dz63 SDR 13.5 PN16
k. PE-HD DN100 - rury o średnicy  Dz110 Klasa (SDR 17, PE 100, PN10).

3. Przejścia rurociągów przez przegrody budowlane wykonać w tulejach ochronnych
4. Przewody sprężonego powietrza wykonać z rur z polietylenu sieciowanego SDR 11.  Przewody układać z  spadkiem w kierunku od

odbiorników. W najniższym punkcie zastosować zawór spustowy.
3. Mocowania i podpory rurociągów przy pomocy typowych elementów mocujących ze stali nierdzewnej z uszczelką gumową.
4. Zakres rurociągów wchodzących w skład obiektu pokazano na rysunku, pozostała część jest przedmiotem odrębnych opracowań.
5. Montaż urządzeń w/g wytycznych i pod nadzorem dostawców.
6. Konstrukcja i izolacje w/g odrębnego opracowania.
7. Zasilanie i sterowanie urządzeń w/g opracowania elektrycznego oraz AKPiA.
8. Przed przystąpieniem do realizacji obiektu należy zweryfikować parametry techniczne przyjęte w projekcie z ofertą dostawców

urządzeń. W przypadku rozbieżności należy powiadomić nadzór autorski.

Rurociąg ssawny emulsji  DN25 elastyczny. Długośc w zakresie opracowania L=2,0 m. Na rurociągu należy

zabudować: złaczka na waż z gwitem 1 
" do pompy.

24.

1

Rurociąg tłoczny roztworu polimeru  DN40 PVC-U. Długośc w zakresie opracowania L=1,5 m. Na rurociągu

należy zabudować: kolano DN40x90° - 2 szt., tuleja kołnierzowa DN40 -  6 szt., kołnierz DN 40 PN16  - 6

szt., zawór kulowy DN40 PVC-U do wklejenia 2 szt.,  redukcja DN40/25 - 1 szt..

Rurociąg tłoczny emulsji  DN15 PVC-U. Długośc w zakresie opracowania L=2,0 m. Na rurociągu należy

zabudować: złaczka  z gwintem 1/2 
" 1 szt.,  kolana DN15 - 4 szt..

25.

1

Rurociąg ssawny roztworu polimeru  DN50 PVC-U. 
Długośc w zakresie opracowania L=1,5 m. Na rurociągu

należy zabudować: kolano DN50x90° - 4 szt.,tuleja kołnierzowa DN50 -  2 szt., kołnierz DN 50 PN16  - 2

szt., zawór kulowy DN50 PVC-U do wklejenia,  redukcja DN50/40 - 1 szt.,  kolano DN40x90° - 2 szt.,

złączka z gwintem zw. 1 1/2
", przewód DN40 PVC-U- 1 m.

26.

1

Rurociąg spustowy  DN40 PVC-U. 
Długośc w zakresie opracowania L=1,5 m. Na rurociągu należy

zabudować: kolano DN40x90° - 3 szt., trójnik DN40 - 1 szt.  zawór kulowy DN40 PVC-U do wklejenia - 2

szt., złączka z gwinntem  zw. 1 1/2 " - 2 szt.

27.

1

29.

1

Rurociąg tłoczny roztworu polimeru  DN25 PVC-U. Długośc w zakresie opracowania L=10 m. Na rurociągu

należy zabudować: kolano DN25x90° - 2 szt., tuleja kołnierzowa DN25 -  2 szt., kołnierz DN 25 PN16  - 2

szt., zawór kulowy DN25 PVC-U do wklejenia 2 szt.,  złączka z gwintem zw. 1 1/4".

30.

1

Rurociąg przelew bezpieczeństwa  DN40 PVC-U. 
Długośc w zakresie opracowania L=1,0 m. Na rurociągu

należy zabudować: kolano DN40x90° - 2 szt.,  złączka z gwintem z gwitem zw. 1 1/2
" - 2 szt.

28.

1

Rurociąg wody płuczącej DN 40 stal nierdzewna. Długość w zakresie opracowania L= 8,0 m. Na
rurociągu należy zamontować: kolano 90° DN40 1,5D - 4 szt.; trójniki Dn40 - 2 szt., wywijka DN40 - 6
szt., kołnierz DN40 PN 10 - 6 szt., przepustnica do wody DN40 PN16 - 3 szt.

23.

1

„Przebudowa i rozbudowa węzła przeróbki osadów na terenie oczyszczalni ścieków w Redlicy, gm. Dobra”

Budynek instalacji odwadniania i przetwarzania osadów - pomieszczenie instalacji odwadniania osadu (etap I) - rzut i przekrój
SKALA 1:50
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1:50PROJEKT  WYKONAWCZY- Etap I

Budynek instalacji odwadniania i przetwarzania osadów - pomieszczenie
instalacji odwadniania osadu (etap I) - rzut i przekrój A-A, B-B, C-C

„Przebudowa i rozbudowa węzła przeróbki osadów na terenie
oczyszczalni ścieków w Redlicy, gm. Dobra”

Działka nr 1/2, Obr. ew. 321101_2.0011, Redlica, jednostka ewidencyjna 321101_2, Dobra, powiat policki,
woj. zachodniopomorskie


