,Przebudowa i rozbudowa wezta przerobki osadow na terenie oczyszczalni sciekow w Redlicy, gm. Dobra”

Budynek instalacji odwadniania i przetwarzania osadow - pomieszczenie instalacji odwadniania osadu (etap 1) - rzut i przekro;
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23.

Rurocigg wody ptuczacej DN 40 stal nierdzewna. Dtugos¢ w zakresie opracowania L= 8,0 m. Na
rurociggu nalezy zamontowac: kolano 90° DN40 1,5D - 4 szt.; tréjniki Dn40 - 2 szt., wywijka DN4O - 6
szt., kotnierz DN40 PN 10 - 6 szt., przepustnica do wody DN40 PN16 - 3 szt.

24.

Rurocigg ssawny emulsji DN25 elastyczny. Dtugo$c w zakresie opracowania L=2,0 m. Na rurociggu nalezy
zabudowa¢: ztaczka na waz z gwitem 1 " do pompy.

llos¢

25.

Rurocigg ttoczny emulsji DN15 PVC-U. Dtugosc w zakresie opracowania L=2,0 m. Na rurociggu nalezy
zabudowac: ztaczka z gwintem 1/2 " 1 szt., kolana DN15 - 4 szt..

26.

Rurocigg ssawny roztworu polimeru DN50 PVC-U. Diugosc w zakresie opracowania L=1,5 m. Na rurociggu
nalezy zabudowac: kolano DN50x90° - 4 szt.,tuleja kotnierzowa DN50 - 2 szt., kotnierz DN 50 PN16 - 2
szt., zawor kulowy DN50 PVC-U do wklejenia, redukcja DN50/40 - 1 szt., kolano DN40x90° - 2 szt.,
ztaczka z gwintem zw. 1 1/2", przewdd DN40 PVC-U- 1 m.

27.

Rurocigg spustowy DN40 PVC-U. Dtugosc w zakresie opracowania L=1,5 m. Na rurociggu nalezy
zabudowac: kolano DN40x90° - 3 szt., tréjnik DN40 - 1 szt. zawoér kulowy DN40 PVC-U do wklejenia - 2
szt., ztaczka z gwinntem zw. 1 1/2" - 2 szt.

28.

Rurociag przelew bezpieczenstwa DN40 PVC-U. Diugosc w zakresie opracowania L=1,0 m. Na rurociagu
nalezy zabudowac¢: kolano DN40x90° - 2 szt., zlaczka z gwintem z gwitem zw. 1 1/2 " - 2 szt.

29.

Rurociag ttoczny roztworu polimeru DN40 PVC-U. Dtugo$c w zakresie opracowania L=1,5 m. Na rurociggu
nalezy zabudowac: kolano DN40x90° - 2 szt., tuleja kotnierzowa DN40 - 6 szt., kotnierz DN 40 PN16 - 6
szt., zawor kulowy DN40 PVC-U do wklejenia 2 szt., redukcja DN40/25 - 1 szt..

30.

Rurociag ttoczny roztworu polimeru DN25 PVC-U. Diugosc w zakresie opracowania L=10 m. Na rurociggu
nalezy zabudowa¢: kolano DN25x90° - 2 szt., tuleja kotnierzowa DN25 - 2 szt., kotnierz DN 25 PN16 - 2
szt., zawor kulowy DN25 PVC-U do wklejenia 2 szt., ztaczka z gwintem zw. 1 1/4".
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Uwagi:
1. Rurociagi wystepujace w opracowaniu wykona¢ odpowiednio z rur:

a. stal nierdz.DN 40 - rury spawane @ 48,3 x 2,0 mm, stal gat. OH18N9;
. stal nierdz.DN 50 - rury spawane @ 60,3 x 2,0 mm, stal gat. OH18N9;
. stal nierdz.DN 80 - rury spawane @ 88,9 x 2,0 mm, stal gat. OH18N9;
. stal nierdz.DN 100 - rury spawane @ 114,3 x 3,0 mm, stal gat. OH18N9;
. stal nierdz.DN 150 - rury spawane @ 168,3 x 3,0 mm, stal gat. OH18N9;
. PVC-U DN15 - rury klejone Dz20 SDR 13.5 PN16
. PVC-U DN25 - rury klejone Dz32 SDR 13.5 PN16
.PVC-U DN32 - rury klejone Dz40 SDR 13.5 PN16
PVC-U DN40- rury klejone  Dz50 SDR 13.5 PN16
. PVC-U DN50 - rury klejone Dz63 SDR 13.5 PN16
. PE-HD DN100 - rury o $rednicy Dz110 Klasa (SDR 17, PE 100, PN10).
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3. Przejscia rurociggdw przez przegrody budowlane wykonac¢ w tulejach ochronnych

E

ONOU AW

Przewody sprezonego powietrza wykonac z rur z polietylenu sieciowanego SDR 11. Przewody uktadac¢ z spadkiem w kierunku od

odbiornikéw. W najnizszym punkcie zastosowac zawodr spustowy.

Mocowania i podpory rurociggdw przy pomocy typowych elementédw mocujgcych ze stali nierdzewnej z uszczelkg gumowa.
Zakres rurociggdéw wchodzacych w sktad obiektu pokazano na rysunku, pozostata czes¢ jest przedmiotem odrebnych opracowan.

Montaz urzgdzen w/g wytycznych i pod nadzorem dostawcow.
Konstrukcja i izolacje w/g odrebnego opracowania.
Zasilanie i sterowanie urzgdzen w/g opracowania elektrycznego oraz AKPiA.

Przed przystgpieniem do realizacji obiektu nalezy zweryfikowaé parametry techniczne przyjete w projekcie z ofertg dostawcow

urzadzen. W przypadku rozbieznosci nalezy powiadomic¢ nadzdér autorski.

L.p. Nazwa elementu (szt./kpl./mb) Uwagi
1. |Prasa $limakowa 1
e wydajnos¢ urzadzenia masowa 90 do 540 kg s.m./h,
e wydajnos¢ hydrauliczna prasy 0k.15,0 m3/h dla osadu o uwodnieniu 98,5%
e wydajnos¢ max. hydrauliczna prasy do 30 m3/h
e mozliwos¢ przyjecia osadu o suchej masie >1,5%sm
o ciezar: ok. 3700 kg (napetniony ok. 4600 kg)
e powierzchnia filtracyjna nieruchoma szczeliny o przekroju trapezowym
e wewnetrzna Srednica bebna 800 mm
o dtugosc bebna 3500 mm
o przeswit szczelin od strony wlotu 0,4 mm, od strony wylotu 0,15 mm
e beben wykonany jako dzielony, umozliwiajgcy dostep do slimaka ,,od goéry”.
e urzadzenie wolnoobrotowe, maksymalna predkos¢ obrotowa watu 1,5 min-1, automatyczna
regulacja predkosci obrotowe;.
e samoregulujacy sie skrobak czyszczacy powierzchnie filtracyjna, stopiert samoregulacji do 3 mm.
e podczas odwadniania elektrycznie i pneumatycznie regulowana sita docisku stozka w strefie wylotu
osadu
Parametry napedu prasy:
e moc 3,5 kW IE4
e ochrona IP 66,Klasa izolacji F
Parametry napedu systemu ptuczacego:
e moc 0,09 kw
e ochrona IP 66,Klasa izolacji F
Zuzycie wody ptuczacej:
e chwilowe zapotrzebowanie na wode: 1,7 /s
e wymagane cisnienie medium ptuczacego min 5 bar
Zabezpieczenie przeciwkorozyjne:
Powierzchnia filtracyjna, slimak, uktad ptukania, rama, komora doptywu i odbioru osadu
odwodnionego, podpory /nogi wykonane ze stali nierdzewnej 1.4307 (AISI 304L), wytrawianej w
catosci w kapieli kwasnej.
Naped: zabezpieczone zywicg syntetyczna. Pozostate elementy (armatura, tozyska, pokrywy i inne
komponenty - rolki, weze, itp.) wykonane z materiatéw odpornych na korozje.
Obudowa: tworzywo sztuczne ABS/GRP, stal nierdzewna 1.4307.
Macerator osadu uwodnionego
2. e typ tarczowy 1
e wydajnos¢ do 30 m3/h
Naped:
e moc 3,0 kW
® napiecie 400V
e rodzaj ochrony IP 55
Pompa nadawy osadu uwodnionego
3. o typ slimakowa 2
e wydajnosé 5-30m3/h
e regulacja przetwornicg czestotliwosci
Naped:
e moc 5,5 kW
® napiecie 400V
e rodzaj ochrony IP 55
4. Urzadzenie do dawkowania i wymieszania polielektrolitu z osadem 1
e cisnienie robocze 0,2 - 0,5 bar, maks. 1 bar
e strata ciSnienia ok. 0,2 bar
e stezenie polielektrolitu 0,3-0,5%
e krociec doptywowy/odptywowy osadu DN 150 PN16
o dtugos¢ zabudowy ok. 450 mm
e przytacze polielektrolitu 32 mm PVC
Naped:
e moc 2,2 kW IE4
e ochrona IP66
e regulacja przetwornikiem czestotliwosci.
5. Reaktor flokulacji 1
o dtugosc reaktora 4000 mm
e Srednica reaktora 250 mm
o doptyw/odptyw DN 150
Wykonanie:
e stal nierdzewna 1.4307
6. |Stacja przygotowania roztworu polielektrolitu 1
o typ przeptywowa
e zdolnos¢ produkcyjna 2.000 | objetos¢ uzytkowa
e koncentracja zaprawy maks. 0,5 %
Stacja wyposazona m.in. w:
e zbiornik tréjkomorowy wykonany z polipropylenu (PP), pojemnos¢ 2 m3
e otwory inspekcyjne z pokrywa w kazdej komorze,
e trzy krééce odbiorcze z zaworami kulowymi
e mieszadta elektryczne (2 szt.) w komorach: zarobowej (szybkoobrotowe), dojrzewania
(wolnoobrotowe)- 0,55 kW
e stacja przygotowana do przyjmowania emulsji oraz proszku
e podajnik sproszkowanego polielektrolitu,
e pneumatyczny podajnik polimeru proszkowego zabudowany na koszu zasypowym stacji
e zespdt podawania wody zarobowej (aparat wodny), ztozony z elektrozaworu, reduktora cisnienia,
wodomierza oraz zaworu odcinajacego,
e modut zwilzania polielektrolitu dostosowany do podawania koncentratu polimeru
e analogowy czujnik poziomu cieczy w komorze magazynowej,
e sterowanie stacji zintegrowane ze sterowaniem prasg
Podajnik umozliwia wezem antystatycznym zasysanie proszku z zewnetrznego zbiornika . Podajnik
pracuje w petni autonomicznie kontrolujgc poziom proszku w leju zasypowym stacji.
Parametry podajnika:
e wydajnos¢ 70-95 kg/h
e naped 0,65 kw /230V
7. .Por?y;;a koncentratu polielektrolitu dimakowa (131) (rezerwa magazynowa)
e wydajnosé 301/h
Naped:
e moc 0,37 kW
® napiecie 400V
e rodzaj ochrony IP 55
8 Pompa dozowania flokulantu 2
" le typ élimakowa (1+1)
e wydajnosé do 2200 I/h
e medium ttoczenia 0,5 % roztwor polielektrolitu
e regulacja przetwornicg czestotliwosci
Naped:
e moc 0,75 kW
® napiecie 400V
e rodzaj ochrony IP 55
9. Sprezarka 1
e wydajnosé 115 I/min
e (ciSnienie 6 bar
e pojemnosc zbiornika 241
e (iezar ok. 29 kg
Naped:
e moc 1,1 kW
® napiecie 400V
e ochrona: IP 54
10. |Przeptywomierz do pomiaru ilosci osadu 1
e S$rednica pomiarowa DN80
e typ ochrony IP67
o wykfadzina wewnetrzna poliuretan
e materiat elektrod 1.4435
11. Przeptywomierz do pomiaru ilosci polimeru 1
e S$rednica pomiarowa DN25
e typ ochrony IP67
e wykfadzina wewnetrzna poliuretan
e materiat elektrod 1.4435
12. Przenosnik slimakowy osadu odwodnionego 1
e typ transportera Slimakowy - watowy
e wydajnosci 2 m3/h
e  dlugosc 0k.6700 mm
e  $rednica transportera 273mm
e moc 2,2 kW
Wyposazenie:
e  obudowa z demontowanymi pokrywami
e lej zasypowy do odbioru osadu z prasy Slimakowej
e  komplet podpor
Zabezpieczenie przeciwkorozyjne:
e Wszystkie elementy urzadzenia majace kontakt z osadem (w tym przenosnik $limakowy) wykonane
ze stali nierdzewnej 1.4307 lub réwnowaznej (za wyjatkiem armatury, napedu i tozysk), wytrawianej
w catosci w kapieli kwasnej.
Przenosnik w czesci poza budynkiem odwadniania zabezpieczony przed przemarzaniem:
. blacha nierdzewna 1.4301 grubosci min. 0,6 mm,
e  kabel grzejny z oprzyrzagdowaniem,
e  wetna mineralna o grubosci min. 5 cm,
e  sterowanie ogrzewaniem za pomocg czujnika temperatury.
13. | Pompa wody ptuczacej 1
e typ wirowa,
e wydajnosé: dostosowana do wymagan prasy $limakowej,
e naped o mocy: 2,2 kW.
e ochrona IP 55.
14. Szafa zasilajaco - sterownicza 1
Szafka sterownicza wykonana wg obowigzujgcych przepisdéw branzowych i przepiséw bezpieczenstwa
CE przyjetych w Unii Europejskiej, z gtéwnym wytgcznikiem i wszystkimi elementami potrzebnymi do
bezproblemowego funkcjonowania, regulacji i sterowania catej instalacji. Wszystkie napedy wg
obowigzujgcych przepiséw z przekaznikiem ochrony silnika, bezpiecznikami.
Ogrzewanie wnetrza regulowane termostatem, w celu zabezpieczenia tworzenia sie kondensatu wody w
szafie.
Szafa zawiera wszystkie niezbedne elementy do automatycznego sterowania pracg urzgdzenia.
Sterowanie reczne oraz nastawianie parametrow pracy modutu automatycznego poprzez ekran
zabudowany we frontowej Scianie szafki. Ekran ten stuzy réwniez do ciggtego podgladu stanu pracy
poszczegolnych elementéw instalacji oraz wyswietlania informacji o stanach alarmowych.
e Obudowa stalowa lakierowana
15. Zasuwa nozowa 5
e typ miedzykotnierzowa
e $rednica DN 100
e naped reczny
16. Zasuwa nozowa 2
e typ miedzykotnierzowa
e $rednica DN 80
e naped reczny
17. Wociagnik z wozkiem jezdnym 1
o typ tancuchowy, reczny , przejezdny
e udzwig 1000 kg
e naped reczny
e wysokosc podnoszenia 4200 mm
e szerokos$c toru jezdnego 66-106 mm
18. tadowarka kotowa. 1
o typ teleskopowa
o wielko$¢ tyzki 2,0 m3
e wysokos$¢ podnoszenia 50m
¢ maksymalna moc silnika 120 - 155 KM
e udzwig ramienia w skrajnej pozyc;ji 2000 kg
o ptywajgca karetka widet wraz z widtami do europalet i workéw typu Big Bag min 1 tona,
e promien skretu 3,7-45m
e ladownos¢ 20T
e tadowarka przystosowana do pracy w warunkach duzego zapylenia,
e parametry dostosowane do instalacji stabilizacji, wyposazenie: dostosowana do muldy zasypowej
ukfadu pakowania produktu.
19. |Rurociag doprowadzajacy osad DN 100 PEHD. Dtugos¢ w zakresie opracowania L= 3,0 m. Na rurociggu 1
nalezy zamontowac: kolano 90° DN100 - 1 szt.; tuleja kotnierzowa DN100 - 1 szt.; kotnierz DN100 PN
10 - 1szt.. Przejscie pod fundamentem w rurze ostonowej stalowej DN200 L= 1m.
20. Rurocigg doprowadzajacy osad DN 100 stal nierdzewna. Dtugos¢ w zakresie opracowania L= 16,0 m. 1
Na rurociggu nalezy zamontowac: kolano 90° DN100 1,5D - 8 szt.; tréjnik DN100 - 3 szt.; wywijka
DN100 - 15 szt., kotnierz DN100 PN 10 - 15 szt., kréciec DN50 z zaworem kulowym i szybkoztgczka
STORC 2"
21. |Rurociag ttoczny osadu DN 80 stal nierdzewna. Dtugos¢ w zakresie opracowania L= 3,0 m. Na 1
rurociggu nalezy zamontowac: kolano 90° DN80 1,5D - 2 szt.; tréjnik DN8O - 1 szt.; wywijka DN8O - 8
szt., kotnierz DN8O PN 10 - 8 szt., redukcje DN80/150 1 szt., krociec do poboru osadu DN20 z zaworem
kulowym.
2o | Rurociag ttoczny osadu DN 150 stal nierdzewna. Dtugos$¢ w zakresie opracowania L= 2,0 m. Na 1

rurociggu nalezy zamontowac: kolano 90° DN150 1,5D - 2 szt.; wywijka DN150 - 5 szt., kotnierz DN150
PN 10 - 5 szt..
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